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LYCEE JEAN MONNET- 47510 Foulayronnes

FOULAYRONNES

BAC PRO TU

On donne:
- Un plan d’ensemble (Boite + couvercle).
- Deux dessins de définitions.
- deux contrats de phases.

On demande
SUR 10 POINTS

- De compléter (feuille 3) le tableau de relevés (IT, cote inf et Sup)

- De compléter (Feuille 4 et 5) les contrats de phases.

- De réaliser (Feuille 6) la mise en position isostatique de la piece pour
les opérations 6 a 9 de la phase 100 du couvercle et , d’indiquer les
cotes outils et les cotes fabriquées.

SUR 40 POINTS

- De réaliser la piece conforme au dessin de définition.

- De mesurer la piece et de reporter (Feuille 3) les cotes
dans le tableau de relevé.

- De ranger son poste de travail.

www. prof -mpk.fr PETITE BOITE ETANCHE




FOULAYRONNES

LYCEE JEAN MONNET- 47510 Foulayronnes

BAC PRO TU

TABLEAU DE RELEVES

COTE COTE COTE COTE COTE
NOMINALE | |T | INFERIEUR | SUPERIEUR Mesurée Mesurée /50
en mm Cop S ] Par le candidat|Par le correcteur
BOITE (vue de face)
1 230 /1
2 027 /1
3 5 /1
4 20 /2
5 30 /1
6 0.5 /0.5
7 45° /0.5
8 45° /1
BOITE (coupe A-A)
9 924 /3
10 920 /4
11 1 /0.5
12 45° /0.5
13 28.4
14 6 /2
15 26 /2
16 Ra 0.8 /3
COUVERCLE
17 323.6 /3
18 320.5 /3
19 230 /1
20 0.5 /0.5
21 45° /0.5
22 10.8 /1
23 5.8 /2
24 2.5 /2
25 1.5 /1
26 Ra 0.8 /3
Contrat de phase + Isostatisme
Contrat de
Phase /3
complété
Isostatisme /7
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LYCEE JEAN MONNET- 47510 Foulayronnes

BAC PRO TU

FOULAYRONNES

Ensemble: Boite étanche CO NTRAT ACADEMIE

Phase: 100

Piece: Boite DE DE
Matiére: 2017 A (brut ¢ 40 1g 65) PHASE BORDEAUX

Nombre: 1 Machine: TOUR //
Date: ..../..../ ... Porte-piéce: Mandrin 3 mors a 120° + mandrin 3 mors doux a 120°
OPERATION D’USINAGE Eléments de coupe Outillages
Désignation VC Fz n Vf Fabrication Vérification
N° m/min | mm par | tr/min m/min

tour

Micromeétre d’inté-
1 |Chariotage @ 30 sur 50 mm 20 [0.08 | ____ | ____ |Outil coudés a charioter rieur
Jauge de profondeur

2 |Tronconnage (lg 45 mm) 18 Outil a tronconner Jauge de profondeur

Micrométre d’inté-
Réalisation de mors doux @ 30| 15 [0.05 | ____ | ____ [Outilaaléser et a dresser rieur
Jauge de profondeur

3 |Dressage extré mité 20 |0.08 Outil coudés a charioter Jauge de profondeur

Pied a coulisse

4 |Chariotage forme extérieur 20 10.08 | ____ | ____ |Outil coudés a charioter Micrométre
25-50

5 [Centrage 1000 Foret a centrer

Pied a coulisse

6 |Percage o 18 15 _— Foret o 18 Jauge de profondeur

Micromeétre d’inté-
7 |Alésage @ 24 sur 6 18 0.05 | ____ ____ |outilaaléser et a dresser rieur
Jauge de profondeur

Micromeétre d’inté-
8 |Alésage @ 20 sur 26 18 0.05 | ____ ____ |Outil 2 aléser et a dresser rieur
Jauge de profondeur

. . . . PN . Pied a coulisse
9 |Chanfrein 1 a 45 20 o Outil coudés a charioter Jauge de profondeur

Retourneme nt pié ce

P . PR . Pied a coulisse
10 |Dressage extré mité 20 0.08 | ____ ———__ |outil coudés a charioter Jauge de profondeur

. N . . PO . Pied a coulisse
11 |Chanfrein 0.5 a 45 12 o Outil coudés a charioter Jauge de profondeur
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FOULAYRONNES

LYCEE JEAN MONNET- 47510 Foulayronnes

BAC PRO TU

Ensemble: Boite étanche

CONTRAT

Phase: 200

Piece: Couvercle

Matiere: 2017 A (brut @ 40 1g 45)

DE
PHASE

ACADEMIE

DE

BORDEAUX

Nombre: 1 Machine: TOUR //
Date: ..../.../ ... Porte-piéce: Mandrin 3 mors a 120° + mandrin 3 mors doux a 120°
OPERATION D’USINAGE Eléments de coupe Outillages
Désignation VC Fz n Vf Fabrication Vérification
o m/min | mmpar | tr/min m/min
N tour
. . P . Micrometre d’intérieur
1 |Chariotage @ 30 sur 30 mm 20 10.08 | ____ | ____ |Outil coudés a charioter Jauge de profonde ur
2 |Tronconnage (lg 25 mm) 18 0.05 | ____ Outil a tronconner Jauge de profondeur
Z._.nA . s s N Micrometre d’intérieur
Réalisation de mors doux @ 30| 15 |0.05| ———— | ———_ |Outilaaléser et a dresser Jauge de profonde ur
3 |Dressage extré mité 20 0.08| ____ | ____ [oOutil coudés a charioter Jauge de profondeur
Pied a coulisse
4 [Chariotage @ 23.6 20 0.08 | ____ ____ |Outil coudés a charioter Micromeétre
25-50
PN T . N . Micrometre d’intérieur
5 |Réalisation gorge 500 Outil a saigner 0.25
. N B . PN . Pied a coulisse
6 |Chanfrein 0.5 a 45 20 o Outil coudés a charioter Jauge de profonde ur
7 |Tronconnage 18 0.05 | ____ Outil a tronconner Jauge de profondeur
Retourneme nt pié ce
P . JUR . Pied a li
8 |[Dressage extré mité 20 10.08 | ____ | ____ |Outil coudés a charioter Jaug:d: ;ro(ff;is;e ur
. N B . PN . Pied a coulisse
9 |Chanfrein 0.5 a 45 20 o Outil coudés a charioter Jauge de profonde ur
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LYCEE JEAN MONNET- 47510 Foulayronnes

BAC PRO TU

FOULAYRONNES

Réaliser la mise en position isostatique de la piece pour les opérations 6 a 9,
indiquer les cotes outils et les cotes fabriquées.

www. prof -mpk.fr PETITE BOITE ETANCHE




$
<
<
o
&
>
(o]
| N1
e
AR
+||O
|| E
AN
WB
=
Z
n]
wl
s
Pt
-

SENNOYAVINOA |

Tolérances ISO 2768 mk

JUSWRYIRQ AP SIOULID[0)
so[ Jed $9)TWI[ JUOS Y}I[BIXEBOD OP SHEBIY ST

“JUSWSNEQ P OULBI[0}
B[ © QINJLIQJUT 19)SAI 9P UOHIPUOD B SIeW
o[eIQWIBIP JOURIY[O) B[ anb Ino[eA QWA

"$0INa1I9dNS JUOS SO
1s 919ue[d op no opmnoAl
9p NO Q[[oUUOISUIWIP
20ueIQ[0} B] 9Nb INTRA QWA

©

O

//

$0 I 1 8°0 Lo | %0 20 10 | (e8rep) 1
z0 S0 0 €0 0 10 | S0°0 | 00| (uokow)y
10 €0 z0 S1°0 10 | SO0 | szo'0| 100 (up) H
SUOISUdWIP SuoISuaWIp snour snpout snpour snpour o1 uors191d
SUOISUSUIP 52300, SO0 soyno], 0001 %00 00 % 001 | 00T B OE | OsE8l | mabsnt | op assel)
,\ N \ _ D S9OUBI[O],
OEF | olF | oTF | ofF F I+ | ¥'oF | STF | S'IF IF | S0F = |(eSreyson) A
SIF | 0EF | olF |0CIF| TF IF | v0F | TIF | 80F | SOF | €0F  TOF | (a8m))o
IF | S0F | ToF | soF | €0F | CTO0F | 10F | 1°0F |(uehowr) w
OIF 0TF 0€F ol F
IF | SOF | TOF | T0F | SI'0F | 1'0F | S0°0F | s0'0F | (upy
sapour | snpout snpout 01 sapour | SOIOUI | snpour | SnOUI | SNoUl | SNOUl | SN[OUI uors1o91d
00F BOTT 0TI B 0S | 0SEOT | Enbsnf . 9vE | €BCO fooreoTI 0TI RO | 0c®9 | 9vg | cec’o | opasse)
1nood snid 97 9100 np uoISUdIWI(] SUIQIJURYD - SUOARY TMIVANIT NOISNTNIA
HAIVINDONY NOISNANIA SASSVD SHIONV

SHNISN SINHIWHTA d4N10d SLIVOd

PETITE BOITE ETANCHE

www. prof -mpk.fr




MdW Hod suisseq

2YdUD}o 9}10g 9|quuasul UOLOYPON [-¢ "U°d
JANNOIINIANOD IOVNYNOL woyosypopy 7'V ¢+ HOULIOS
v 810z @9uuy
LANNOW NVEr 330A1 LTANNOW NVEr 39041
EeNEIEIEN UOIDAIBSTO alglow uolupubiseq = oN dey
v/10C wos | |
v/102 NO¥AN0D | ¢
| | 1:1 alleyo3
0[40)
g
w |
o |
o |
e
) — 4
H
— |
,% [ _ |
o
a




L z € 4 S 9 8
MdW Hod suisseq
UOOPON 137 "yo3 L:1 @lI’yD3
aysupje sjog
TANNOIINIANOD 39VNINOL wopooypor, YV 1 HOULIOS
8L0Z @9uuy
LIINNOW NV 330AT INOINYIIW INOILONAOY
2ousIaley UoPAISSqO aI12lPW uoypuBisog AN | day
V/10C 104
NW-89/Z OS] sajiaush seoun.
9l PY/
€0'0F 0¢C
'_ S—
(@) _ om;+ om,V
> < ! 9919/0} }o10}
| 9P |julod
|
|
™ v ]
o - ||\||M|IH ||||||| 1 N \
X m | ”
! | W
! | W N
| _ | @
= | | | > "
| ! ! N
| | | S & \ S
I T N .
V240 | | | o R 80 DY 5
I A L .
W ! /
, m m %
) I N — Y
|
_ o~
! I+ —
(@) - \|
— < e V-V S ,n_u o
\ 1 s 2
X o
[e]
0€ P 0C'0- v¢
0
| Z € 4 S 9 8

0
0



GL'0F 80l

l z € 4 g 9 /
MdW :ed auisseq _. _. ®__®£Um_
syouDe oyog “UOIDIYIPOW L:7 "YoOg
TANNOIINIAN JOVNINOL .
© 0239 © {UOIJDDIIPOW .V( . +OE¥OH_
800Z SAVYW
LTINNOW NVl 33DAT INOINYDIW INDILONAOY
EleVEIETEN] UOIPAISSGO BTN uoloubiseq  ON | dey
v/10¢ 31043AN0D | ¢
YW- 89/Z OS| sejoloueb seoupIg|o]
9 Oy /
0D
SV o
18,
Va4 N
w
o
P S
oo e
N I )
\ IO
o
SN
0L'0- S'0C® .
80 Py
0
0L'0- 9'CT®
0
L z € 4 S 9 /



